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Протягивание является технологическим 
способом обработки металлов резанием с 

помощью специальных инструментов – 
протяжек, прошивок и протяжных блоков.

Протяжка – специальный инструмент для 
завершающей обработки 

(профилирования) сквозных отверстий в 
обрабатываемых заготовках, 

предварительно изготовленных 
сверлением.



Схемы обработки поверхностей 
заготовок на протяжных станках

1 - заготовка, 2 - протяжка



Элементы круглой протяжки

Замковая 
часть

Шейка

Передняя 
направляющая

Режущая часть

Калибрующая часть

Задняя 
направляющая

В теле протяжки действуют напряжения растяжения



Прошивками называются инструменты 
меньшей, чем протяжки, длины, имеющие 

на режущей части режущие зубья. 

Прошивки проталкиваются через 
предварительно изготовленные отверстия.

В теле прошивки возникают напряжения 
сжатия.



Протяжными блоками называются 
комплекты протяжек призматической 

формы, предназначенные для обработки 
наружных поверхностей заготовок.

На протяжных блоках монтируется 
протяжки, составляющие комплект для 

полной обработки за один проход 
наружных обрабатываемых поверхностей.



Принципиальные кинематические 
схемы резания при протягивании



Процесс резания при протягивании



Геометрия зуба круглой протяжки



Скорость резания 

Сила резания


