


«Во Гжельской волости для аптекарских и 
алхимических сосудов применять глины, 
которая глина годится к аптекарским 
сосудам»
           Царь Алексей Михайлович

«Едва ли есть земля самая чистая и без 
примешивания где на свете, кою химики 
девственною называют, разве между глинами, 
для фарфора употребляемыми, какова у нас 
гжельская…»
                            М.В.Ломоносов









Этапы и участки технологического процесса 
изготовления изделий

I этап
Массо-заготовительный 

участок: 
Приготовление литейной 

фарфоровой массы из 
следующих сырьевых 
материалов: глина, 
каолин (с Украины), 
пегматит (из Карелии), 
кварцевый песок (из 
Раменского) 

II этап
Литейный участок:
Литьё изделий в гипсовых 

формах. (Заливают 
фарфоровую массу в 
гипсовую форму. Через 
определённое время в 
форме образуется 
изделие. Его вынимают 
из формы через 
некоторое время, когда 
оно подвялится) 



III этап
Отлитое изделие 

высушивают в 
сушилке, после чего 
направляют в 
оправочный участок. 
Здесь резачком 
очищают швы, 
заглаживают 
неровности влажной 
губкой и досушивают 
изделие.

IV этап
Для придания 

прочности изделия 
направляют в печной 
участок на 
предварительный 
обжиг t- 9000.



V этап.
Упрочнённые изделия на участок росписи 

кобальтовой краской. На дно изделия наносится 
товарный знак предприятия- изготовителя. 

VI этап
Расписанные изделия покрывают глазурью методом 

окунания. Глазурь придаёт блеск, прочность и 
высокие гигиенические свойства.

VII этап
Глазурованные изделия направляются на обжиг в печь 

при t 13200. После охлаждения изделия 
направляются на шлифовку ножек. Каждому 
изделию устанавливается сорт. Изделие 
упаковывается в коробку и направляется на склад, 
далее- в магазин.
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