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Слесарный верстак:

Рабочим местом для 
ручной обработки 
металлов в 
школьной 
мастерской 
является 
слесарный 
верстак.

Ручную обработку 
металлов называют 
слесарной



Универсальный верстак:



Организация работы около 
слесарного верстака:

Перед началом 
работы следует 
проверить 
соответствует ли 
слесарный 
верстак твоему 
росту.



Слесарные тиски:



Инструменты для ручной обработки 
тонколистового металла и проволоки:





Правила безопасной работы:





Практическая работа №18



Домашнее задание

• §20 учебник;

• Стр. 105 (правила);

• Стр. 106 (вопросы);

• Рабочая тетрадь: стр. 34-36
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