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⚫ Дéревообрабатывающий станóк — станок, применяемый 
для механической обработки древесины(пиления, 
строгания и др.), с помощью режущего инструмента или 
давления.

⚫ На деревообрабатывающих станках из древесного сырья 
получают пиломатериалы, заготовки и полуфабрикаты 
(брусья, брёвна, бруски, доски, стружку, шпон и прочее), 
детали изделий и конструкций (для мебели, вагонов, судов 
и т.д.), а также готовые изделия в виде одной детали, паркет, 
детали перекрытия к зданиям, тару, лыжи, детали 
музыкальных инструментов, канцелярские принадлежности 
и др.

⚫ Рабочие машины, производящие работу методом давления, 
называются прессами.



⚫ Рабочие машины, выполняющие рабочие операции 
без изменения формы, размеров и качества 
объекта труда,называются просто машинами 
(сортировочные, пакето-формирующие, 
транспортирующие и др.).

⚫ Рабочие машины, осуществляющие физико-
химическое воздействие на обрабатываемый 
объект, называются аппаратами.

⚫ Рабочая машина представляет собой механизм или 
сочетание нескольких механизмов, 
осуществляющих определённые целесообразные 
движения для выполнения полезной работы.



⚫ На таких станках различными дереворежущими 
инструментами с обрабатываемого древесного материала 
методом резания отделяется стружка с целью получения 
заготовок, деталей или изделий с заданной формой, 
размерами и шероховатостью обработанных поверхностей.

⚫ Резание древесины выполняется различными методами: 
пилением, фрезерованием, строганием, сверлением, 
долблением, точением, лущением и шлифованием. Стружка 
может быть либо отходом производства, либо продукцией 
(например, шпон при лущении и строгании, тонкая дощечка 
при безопилочном резании). Бесстружечное резание 
происходит при раскалывании (дровокольный станок либо 
дровоколы), разрезании шпона (ножницы), вырезании 
штампами (шпонопочиночные станки), дроблении 
(дробильные и рубительные станки).

Дереворежущие станки



Примеры станков



⚫ Пиление – это процесс деления древесины пилой на объемные 
недеформированные части путём превращения в стружку объёма 
древесины между этими частями. Различают пиление пилами рамными, 
ленточными и дисковыми.

⚫ Выделяют следующие станки для процесса пиления :
⚫ ленточная установка предназначена для продольной распиловки 

круглого леса на доску, шпалу, брус, шпон. Они делятся на два больших 
класса. Лесопильные рамы общего назначения. Производятся для 
установки в специальных лесопильных цехах. Такие рамы оборудованы 
четырёхвальцовым механизмом подачи. Лесопильные установки делят на 
первый и второй род. Рамы специального назначения: горизонтальные 
рамы — перемещение пильной рамки происходит в горизонтальном 
направлении (подходят для распила брёвен ценных пород и для 
выпиливания ванчесов в фанерном производстве); коротышевые рамы — 
более надёжное закрепление бревна (благодаря восьмивальцовому 
механизму подачи); тарные рамы — используются в производстве тарных 
досок (незначительное количество отходов); передвижные рамы — 
подходят для временных цехов (возможна транспортировка без 
демонтажа).

Пиление



⚫ Предназначены для продольной распиловки 
бревен на лафеты, доску, шпалу, брус. Распиловка 
производится вращающейся ленточной пилой 
путем перемещения бревна закрепленного на 
движущейся каретке либо перемещения пильного 
узла по жестко закрепленному бревну. Существуют 
ЛПС 2-х типов: вертикальные и горизонтальные.

Ленточные пильные станки 
(ЛПС)



⚫ Предназначены для продольной распиловки 
бревен на доску, шпалу, брус. Распиловка 
производится путём перемещения пилорамы по 
направляющим относительно неподвижно 
закреплённого бревна. Режущий инструмент - 
пильный диск с твердосплавными напайками.

Дисковые пильные станки



⚫ Предназначены для продольной распиловки 
брёвен различных пород древесины на 
пиломатериалы. Распиловка осуществляется 
пилами собранными в постав и закрепленными в 
пильной рамке с возвратно-поступательным 
перемещением пильной рамки по направляющим.

Пилорамы



⚫ Фрезерование – процесс обработки материала 
вращающимися лезвиями, в результате которого 
припуск снимается путём последовательного 
срезания отдельных серповидных стружек. 
Различают фрезерование цилиндрическое, 
коническое, профильное, торцово-коническое. 
Режущий инструмент: ножевой вал, ножевая 
головка, насадные фрезы(цельные, сборные, 
составные), концевые фрезы.

Фрезерование



Примеры фрезерных станков



⚫ Бревнопильные станки
⚫ Станок предназначен для продольной распиловки бревен на двухкантный брус и 

для не обрезных досок.

⚫ Многопильные станки
⚫ Предназначен для продольной и прямолинейной распиловки различного 

лесоматериала.

⚫ Кромкообрезные станки
⚫ Предназначены для выпиливания обрезных досок из необрезных разной ширины.

И множество других специализированных устройств.
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