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Отклонение формы
Это расстояние от реальной поверхности, 
ограничивающей деталь от окружающей среды, до 
прилегающей – номинальной (заданной чертежом), 
соприкасающейся с реальной так, что её отклонение от 
наиболее удалённой точки реальной поверхности 
минимально. 









Отклонение расположения
Это отклонение реального расположения поверхности 
(оси или плоскости симметрии) от номинального – 
определяемого номинальными (координирующими) 
размерами между рассматриваемой поверхностью и 
базой. 

Координирующие размеры задают: 

� для плоских поверхностей – непосредственно от них; 

� для цилиндрических, конических и других 
поверхностей вращения, для резьбы и т.п. – от осей 
или плоскостей симметрии. 











Базы
• База – элемент детали (или выполняющее ту же функцию 
сочетание элементов), по отношению к которому задается 
допуск расположения рассматриваемого элемента, а 
также определяется соот ветствующее отклонение.

• Конструкторская база – поверхность детали, по которой 
она контактирует с другими деталями в сборочной единице 
или изделии.

• Технологическая база – поверхность детали, по которой 
она устанавливается в зажимное устройство 
обрабатывающего станка или относительно которой с 
помощью указанных размеров определяют положение 
обрабатывающего инструмента.

• Измерительная база – поверхность детали, по которой она 
устанавливается в измерительном устройстве для 
определения правильности расположения остальных 
поверхностей.







Зависимый и независимый 
допуски
• Независимый допуск расположения S – допуск, 
числовое значение которого постоянно для всей 
совокупности деталей, изготовляемых по данному 
чертежу, и не зависит от действительного размера 
нормируемого или базового элемента. 

• Зависимый допуск M – если такая зависимость имеет 
место. 


