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▣ Фре́зерные станки́ — группа металлорежущих 
станков в классификации по виду обработки. Фрезерные 
станки предназначены для обработки с помощью 
фрезы плоских и фасонных поверхностей, тел вращения, 
зубчатых колёс и т. п. металлических и других заготовок.



Виды фрезерных станков
▣ горизонтально-фрезерные консольные станки (с 

горизонтальным шпинделем и консолью)
▣ универсальные — с пово ротным столом
▣ широкоуниверсальные — с дополни тельными фрезерными 

головками
▣ вертикально-фрезерные станки (с вертикальным шпинделем) в 

том числе консольные
▣ бесконсольные называемые также с крестовым столом
▣ с передвижным порталом
▣ широкоуниверсальные инструментальные станки — с верти 

кальной рабочей плоскостью основного стола и поперечным 
дви жением шпиндельных узлов

▣ копировально-фрезерные станки
▣ фрезерные станки непрерывного действия, в том числе 

карусельно-фрезерные
▣ барабанно-фрезерные



Универсальный фрезерный станок

▣ Имеет горизонтально расположенный шпиндель и предназначен для 
обработки фрезерованием разнообразных поверхностей на небольших и 
не тяжелых деталях в условиях единичного и серийного производства. 
Обработку ведут цилиндрическими, дисковыми, угловыми, концевыми, 
фасонными, торцовыми фрезами. На этом станке можно обрабатывать 
вертикальные и горизонтальные фасонные и винтовые поверхности, 
пазы и углы. Фрезерование деталей, требующих периодического деления 
или винтового движения, выполняют с использованием специальных 
делительных приспособлений.



Горизонтально-фрезерный станок

▣ Отличается от универсально-фрезерного станка отсутствием 
поворотного устройства, то есть стол станка может 
перемещаться только перпендикулярно или вместе с 
салазками параллельно оси шпинделя.

Горизонтально-фрезерный станок 
1 — фундаментная плита, 
2 — станина, 
3 — консоль,
4 — салазки, 
5 — стол, 
6 — хобот,
7 — оправка со фрезой



Широкоуниверсальный 
фрезерный станок

▣ В отличие от горизонтально-фрезерного станка имеет ещё одну 
шпиндельную головку, смонтированную на выдвижном хоботе, 
которую можно поворачивать под любым углом в двух взаимно 
перпендикулярных плоскостях. Возможна раздельная и 
одновременная работа обоими шпинделями. Для большей 
универсальности станка на поворотной головке монтируют 
накладную фрезерную головку, которая позволяет обработать на 
станке детали сложной формы не только фрезерованием, но 
и сверлением, зенкерованием, растачиванием и т. д.




















