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Технологическая практика







Назначение, конструкция и принцип работы 
ЭЦН5А-500-1500

⦿ 1-Головка; 2-Основание; 3-Муфта шлицевая; 6,7-Ребро; 12-Винт 
ресурсный; 14-Кольцо опорное вала; 26-Гайка М12; 28-Крышка 
упаковочная; 30-Болт М12; 34-Шайба М12; 36,37-Кольцо 
уплотнительное; 46-Колесо рабочее; 52-Втулка; 56-Втулка защитная 
вала; 60-Втулка защитная; 62-Втулка распорная; 64-Вал; 66-Корпус; 68-
Шпонка; 70-Втулка защитная вала; 72-Аппарат направляющий; 74-
Аппарат направляющий.



Технологический процесс ремонта

▪ Сверить с данными в Наряд-заказе: 
маркировку  (№ секции на корпусе и 
пластине), типоразмер, модель, номер 
узла УЭЦН, группа исполнения, завод-
изготовитель, собственник.

▪ Произвести внешний осмотр, на наличие 
дефектов являющихся основанием на 
списание. Результаты осмотра занести в 
дефектовочную ведомость



Разборка секции ЭЦН
⦿ Установить подвижный зажим стенда отворота 

концевых деталей с учётом длины 
разбираемой секции. Подобрать и установить 
алюминиевые вкладыши на подвижный и 
неподвижные зажимы с учётом диаметра 
корпуса разбираемой секции.



⦿ Переместить секцию ЭЦН кран – 
балкой с участка мойки  на стенд 
отворота концевых деталей ЭЦН, 
уложить на вкладыши зажимов, 
ориентируя головкой к тележке с 
гидроключом IU-7XL.



▪ Для насосов с противоотворотными 
пластинами срезать пластины угловой 
шлифовальной машинкой, используя отрезной 
круг, затем зачистить оставшиеся сварные швы 
до диаметра корпуса, используя зачистной 
круг.

▪ Закрепить секцию зажимами.
▪ Проверить момент вращения вала ключом 

динамометрическим ADS 12D. Результат 
занести в дефектовочную ведомость.

▪ Проверить вылет, заглубление и люфт вала 
модуль - секции штангенглубиномером. 
Результат занести в дефектовочную 
ведомость.

▪ Подобрать и установить на секцию оснастку 
для отворота головки секции или головки 
ловильной.



⦿ Переместить тележку с 
гидроключом к 
оснастке до полного 
совмещения с 
приспособлением, при 
необходимости 
провернуть кассету 
гидроключа 
специальным ключом.

⦿ На пульте управления 
гидроключом нажать 
кнопку включения и 
отвернуть деталь на 
3-4 оборота, далее до 
окончательного 
отворота 
воспользоваться 
ключом для ручного 
отворота головки.






